Optimierung der Fertigungsprozesse zur Steigerung der Effizienz und
Produktivitat durch

Visualisierte Performance smart erhdohen

Das "OCQ Smart Hub" fungiert als Datendrehscheibe, die
verschiedene Services miteinander verbindet und somit
einen nahtlosen Informationsfluss in der digitalen Fabrik
ermoglicht. Als Portal zur digitalen Factory bietet es einen
zentralen Zugangspunkt z.B. zur Erfassung von Daten und
Visualisierung von Prozesszustanden. Durch die Vernetzung
konnen  Nutzer effizienter arbeiten, faktenbasierte
Entscheidungen  treffen  und die Leistung ihrer
Wertschépfungsprozesse kontinuierlich optimieren - damit
schaffen Sie schnell Mehrwerte und unterstutzt

v' eine Verbesserung der Gesamtanlageneffektivitat (OEE),
v' fordert Kommunikation und Zusammenarbeit und

v eine effiziente Datenanalyse sowie

v' fundierte Entscheidungsfindung.
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Die modulare Struktur des Hubs mit seinen Apps erlaubt eine
schrittweise Implementierung, wodurch der Investitionsaufwand
Uberschaubar bleibt und Verdnderungen nach Bedarf ermoglichen.



Kernziele- und Aufgabenstellung bei Kunden

1. Ermittlung und Steigerung der Gesamtanlageneffektivitat (OEE)

> Erhohung der Verfligbarkeit, Produktivitat und Qualitat

> Echtzeit-Uberwachung von wichtigen Ist-Parametern (z.B. Maschinenlaufzeit, Druck, Schichtsttickzahl, Zykluszeit, Heizzeit)

» Storgrinde der Produktionsprozesse mit sofortiger Erkennung und Analyse von Stillstanden und deren Ursachen, um schneller
handeln und faktenbasiert entscheiden zu kénnen.

2. Hohere Produktivitat und verbesserte Kommmunikation

» verbesserte Kommunikation und Zusammenarbeit zwischen verschiedenen Abteilungen wie Produktion und Instandhaltung, um
Abstimmungsaufwande, Ruckfragen etc. zu reduzieren die durch muindliche Zurufe von Stérungen entstehen kénnen

> Zeitnahe Erfassung und Protokollierung von Stérungen und Abweichungen durch den Werker statt mit automatisierter
Berichterstattung und Analyse.

> Zentralisierte, standardisierte Informations- und Kommunikationstool und Anbindung von Maschinen, Systemen zur schnellen
und prazisen Weitergabe von Informationen und um Aufwande zu reduzieren.

3. Effiziente Datenanalyse und fundierte Entscheidungsfindung

» Automatisierte Datenerfassung und -auswertung zur Entlastung des Fertigungsleiters, um schnell Optimierungspotenziale
identifizieren zu kénnen

» Nutzung praziser und aktueller Daten fur faktenbasierte Entscheidungen und Reduktion subjektiver Einschatzungen




Nutzen & Vorteile von OCQ SmartHub

Erhéhte Transparenz und Kontrolle

> Ubersicht: Echtzeit-Darstellung von Storungen und Abweichungen
ermoglichen eine bessere Uberwachung der Produktionsprozesse z.B. bei
den Maschinen, Anlagen, Arbeitsplatzen ...

> Verfolgbarkeit: Lickenlose Dokumentation aller Vorfélle kann eine genaue
Nachverfolgung und Analyse erleichtern.

Verbesserte Entscheidungsfindung

» Datenbasierte Insights: Bereitstellung detaillierter Daten und
Zusatzinformationen konnen faktenbasierte Entscheidungen unterstitzen
far z.B. Power Bl etc.

Reduzierte Ausfallzeiten

» Schnelle Reaktion: Sofortige Benachrichtigungen bei Storungen
ermdglichen ein schnelles Eingreifen und minimieren Stillstandzeiten.

» Proaktive Wartung: Identifikation von haufigen Stérungen kénnen eine
vorausschauende Instandhaltung unterstitzen
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Nutzen & Vorteile von OCQ SmartHub

Effizientere Kommmunikation und Zusammenarbeit

» Standardisierte Meldungen: Automatisierte und standardisierte Erfassung
von Stérungen konnen Missverstandnisse und Abstimmungsaufwande
z.B. zwischen Produktion und Instandhaltung reduzieren.

» Zentralisierte Plattform: Alle relevanten Informationen kénnen jederzeit
und von jedem Ort abgerufen werden, was die Zusammenarbeit
zwischen Abteilungen erleichtern kann.

Verbesserte Prozessqualitét

» Ursachenanalyse: Dokumentation und Analyse der Stérungsursachen
tragen zur kontinuierlichen Verbesserung der Prozesse bei.

» Qualitatssteigerung: Durch das Aufdecken und Zuruckfthren auf erfasste
Prozessdaten konnen Ursachen besser identifiziert und nachhaltig
abgestellt werden.
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Hauptfunktion und Nutzen von

Echtzeit-Erfassung: statt zeitverzogerte und nicht digitale
Stormeldungen vom Werker an die Instandhaltung, koénnen
Stillstdénde und Grande strukturiert und ohne Verzégerung am
Maschinenpanel erfasst werden. Das spart Zeit und Wege fur den
Werker und kann zur Reduktion von Aufwanden z.B. bei
Instandhaltung, Produktionsleiter etc. fuhren.

Ist-Parametereingabe: Durch die Eingabe von relevanten Ist-
Parametern, kbnnen Werker fur kritische Parameter sensibilisiert
werden. Als Self-Monitoring unterstutzt es, Stillstande besser zu

verstehen und bewerten zu k&nnen. Zudem koénnen die Ist-Daten
far automatisierte  Berichte und  Analysen zB. dem
Produktionsleiter verfugbar gemacht werden, was
Analyseaufwande reduzieren kann.

Zusatzinformationen und Dokumente: Die Anzeige von wichtigen
Soll-Parametern und Dokumenten wie Arbeitsanweisungen,
Zeichnungen, Maschinenhandbuch etc., kénnen den Werker z.B.
bei der Fehlerbehebung unterstitzen oder helfen, Anlaufzeiten
zu verkurzen. Das ermdglicht zB. eine Erhohung der
Maschinenverfligbarkeit.

OCQ) SmartReason

Details:

Soll- Druck
Soll-Zykluszeit
Soll-Heizzeit
Soll/Stickzahl
Dokumente:

Ersatzteilliste
Maschinenhandbuch
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Hauptfunktion und Nutzen von

Freitext:  Moglichkeit,  detaillierte  Notizen und  Kommentare
hinzuzuftgen.

Benutzerfreundlichkeit: Einfache Erfassung und Dokumentation von z.B.
Fertigungszeiten, Stlckzahlen, Abweichungen, Beobachtungen und
Befunde ermoglichen eine klare und prazise Kommunikation und
erhdhen die Nachvollzienbarkeit.

Automatisierte Prozesse: durch Anbindung an das Ticketsystem der
Instandhaltung koénnen z.B. erfasste reparaturbedtrftige Stillstande
automatisierte weitergeleitet werden. Sie stehen der Instandhaltung
damit sofort zur Verfigung und ermdéglichen schnelle Reaktionen.

Administrierungs- und Historisierungsfunktion: erlaubt eine effiziente
Konfiguration, indem Administratoren  Stillstandsgrinde, wichtige
Parameter und Zusatzinformationen zentral verwalten und anpassen
konnen. Dadurch kann flexibel auf Anderungen reagiert werden und
man ist unabhangiger vom IT-Dienstleister.

Analyse- und Reportingfunktion: Anhand der erfassten Fertigungsdaten
kénnen Reports als Wochen- oder Schichtbericht versendet werden, um
Verbesserungspotentiale in den Bereichen aufzuzeigen.

Q) SmartReason &
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Parameter eingeben




Hauptfunktion und Nutzen von

Dashboardfunktionalitat
Ubersicht: Ein zentraler Uberblick Uber alle wichtigen
Informationen als intuitives Tool zur Visualisierung von
Ort, Art, Menge und Stati von Ressourcen und
Gebaudeinfrastrukturen.

Baumstruktur:  Visualisierung  Ihrer  hierarchischen
Organisationsstruktur mit Standort, Gebdude, Bereiche,
Ressourcen und Inhalte kénnen schnell und dbersichtlich
definiert werden. Die einfache Navigation erleichtert das
Anlegen.

Skalierbarkeit: Dank standardisierter Schnittstellen kénnen
zusatzliche Datenqguellen leicht integriert werden, um mit
wachsenden Bedurfnissen Schritt zu halten. So lassen sich
Daten auch schnell mit anderen Systemen wie bspw. ERP
Maschinen, Ordnern etc. anzeigen und austauschen.

> In nur 5 Schritten sofort startklar ‘_

T Frasen

Maschine -

A
E A

Anzeige

Standort
Gebaude
Ebene
Bereich

1 Ul

Ll -'#ll _
R
=

Spritzguss|

Montage

=

kil

Nutzer registrieren

Definition der Ressourcen
Ressourcen anlegen und zuordnen
Layout hochladen

Ressourcen platzieren

ayout

wz0

Mi10.11. 11:17

Legende Status
Performance:




Hauptfunktion und Nutzen von OCQ SmartLayouts

Benutzerdefiniert: Anpassbare Ansichten, die auf die individuellen Bedurfnisse von verschiedenen Abteilungen und Personenkreise
wie z.B. Produktionsleitern, Gebaudetechnik, Energiemanagern, Instandhaltung zugeschnitten werden kénnen.
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Hauptfunktion und Nutzen von

(OCOQ) SmartOrders

offene Schnittstelle: ermdglicht die Anbindung an ein ERP-System, um Fertigungsauftréage direkt am Arbeitsplatz des Werkers
anzeigen zu kénnen. Das spart Papier in der Fertigung.
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Dokumentationsfunktion und zentrale Fortschrittsverfolgung:
indem einzelne Fertigungsvorgange durch den Werker
quittiert werden, kann die Auftragsvorbereitung den
Fortschritt und Status in Echtzeit verfolgen. Damit behalten
Sie jederzeit den Uberblick z.B. welche Vorgange erledigt
oder offen sind oder ob Qualitatskontrollen durchgefuhrt

wurden.

Reklamationsfunktion: relevante  Fertigungshinweise — wie
bspw. Kundenreklamationen, Warnhinweise etc. kbnnen dem
Werker direkt an seinem Arbeitsplatz angezeigt werden. Das
hilft, dass wichtige Informationen nicht mehr untergehen und
z.B. Qualitatsmangel fruhzeitig erkannt und behoben werden
kédnnen und unterstutzt ein engmaschiges Monitoring.



Hauptfunktion und Nutzen von OCQ smartHub

Modularitat: Erweiterbar um weitere Services oder Funktionalitaten und passt sich flexibel an verédnderte Bedurfnisse an. Wenn nur
die Services genutzt werden, die wirklich benotigt werden, bleibt der Invest Uberschaubar GroBe und teure Systeme kodnnen

vermieden werden.
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> Aktuelle Ansicht: Column
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v OCQ Smart Stock fur grafische Abbildung
verfUgbarer Materialien auf/in Lager- oder
Stellplatzen nach z.B. FiFo-Prinzip

P ——————
v OCQ Smart Docs fur Arbeitsanweisungen, Dokumentenanzeige,
Handbucher, Fehlerbilder etc.

v OCQ Smart TPM fur z.B. Monitoring von Aufgaben zur Pflege und
Wartung von Maschinen, Anlagen etc. oder anderen Aufgaben maglich




Kundenbeispiel Vorgehen — Phase 1

Cloudplattform OCQ Smart Hub
OCQ Panel mit OCQ smart Reason O

CcQ Drittsysteme z.B.

Aﬂzeige (HaHe /mOb”) mit OCQ Smart Layout Parameter eingeben — Ist - Parameter eingeben Typenschild: Ticketgygtem fur
Maschinen Stati —

Stérungen
Druck
Details:
Schicht- ERP/SAP
sttckzahl
Dokumente:
Zykluszeit Ersatzteilliste: E
Maschinenhandbuch:
Stillstand Heizzeit
Sicht Bereich xyz....
Maschine 1, 2,....

Nutzen: Héhere Effizienz und Transparenz tber Ausfallzeiten und ungeplante Stillstande

+ Statt handschriftlicher Notizen kdnnen Stillstandsgriinde direkt am OCQ-Panel eingegeben und sofort am OCQ Smart Layout als
Stati angezeigt werden fur z.B. Instandhaltung, Produktionsleiter um sofort schneller handeln/entscheiden zu kénnen, d.h. weniger
Abstimmungsaufwand und Informationsbeschaffung.

» Die eingegebenen Daten konnen automatisiert als einfacher Schicht/Wochenbericht an Leitungsfunktionen mit OCQ Smart Report
z.B. via Mail zur Verfigung gestellt werden.

Hoheres Engagement und Verantwortung der Mitarbeiter

» Einbindung: Durch die direkte Erfassung von Daten werden Werker starker in den Produktionsprozess einbezogen und fuhlen sich
verantwortlich fur die Genauigkeit der Daten.

Uy * Motivation: Das Gefuhl, aktiv zur Optimierung des Produktionsprozesses beizutragen, kann die Motivation und Zufriedenheit der

] Mitarbeiter erhdhen.
Report mit OCQ Smart Report




Kundenbeispiel Vorgehen — Phase 2

Cloudplattform OCQ Smart Hub
OCQ - Panel

Drittsysteme z.B.

a Ticketsystem fur
Stérungen

O

Q ERP / SAP
i
gy

- Maschine 1, 2,....
)

Sicht Produktion Dokumentenmana-
gementsysteme

Q 15012023 [0
Maschine - 1 Maschine - 2 Maschine-3 N utzen:

steigende Produktivitat und Effizienz

« Statt manueller Eingabe von Ist-Daten (Heizzeit, Druck, ..) kdnnen diese automatisiert von der Maschine dem Werker
angezeigt werden. Ebenso kénnen Soll-Werte aus z.B. HDX, ERP und von der Maschine als Orientierung am OCQ-Panel
angezeigt werden. Wichtige Dokumente (Auftrage, Zeichnungen, ...) kénnen fur z.B. den Werker am OCQ-Panel direkt
verfigbar gemacht und/oder am Smart Layout auch von z.B. Instandhalter mobil abgerufen werden von verschiedenen
Quellen. Das reduziert Such- & Wegezeiten fur wichtige Dokumente, da diese sofort verfigbar sind.

* Mit automatisierter Datenanalyse von OCQ smart Report und der sofortigen Benachrichtigungen bei Abweichungen

K (Vergleich Soll/Ist oder eingeschaltet und nur im Stand — By Modus) konnen Sie Ausfallzeiten minimieren. J

Anzeige (Halle /mobil) mit OCQ Smart Layout

w Z O

Sicht Bereich xyz....

A

Auswertung mit OCQ Smart Report



Kundenbeispiel Vorgehen — Phase 3

Cloudplattform OCQ Smart Hub

OCQ Smart Program

o Drittsysteme z.B.

> Ticketsystem fur
o Stérungen

‘ oa ERP / SAP

Anzeige (Halle /mobil) mit OCQ Smart Layout

‘.‘M.a.schine 1,2,...

Sicht Bereich xyz.... —

i=| Dokumentenmana-
gementsysteme

4
e HaseiacE T Nutzen:

» Zentralisierte Prozessparameterverwaltung & automatisiertes  Einspielen  (OCQ  Smart  Program) von ERP-
Auftragsrickmeldungen ermaglichen eine erhebliche Verringerung personeller Ressourcen sowie eine Verktrzung der
Anlaufzeiten zur Einstellung der Prozessparameter an Maschinen. Durch diese Integration wird eine effiziente und
fehlerfreie Kommunikation zwischen den verschiedenen Systemen sichergestellt, was den gesamten Produktionsprozess
beschleunigt und die Produktivitat steigert. Zusatzlich kann die Qualitat der produzierten Guter verbessert werden, da die
einheitliche und prézise Einstellung der Maschinenparameter Prozessabweichungen reduziert und gleichbleibende

\ Standards gewahrleistet. Dies fuhrt zu einer héheren Konsistenz und einer niedrigeren Fehlerquote in der Produktion. J

A
v

Auswertung mit OCQ Smart Report



Sicht Bereich xyz....

Kundenbeispiel Vorgehen — Zusammenfassung

Cloudplattform OCQ Smart Hub

Anzeige (Halle /mobil) mit OCQ Smart Layout

OCQ Smart Program

Phase 2, Phase 3
<« t—>

Sicht Produktion
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Auswertung mit OCQ Smart Report

Steigender Nutzen bei zunehmender Intelligenz:
Effizienzsteigerung durch Transparenz: Direkte Erfassung und Anzeige von Produktionsdaten via OCQ-Panel reduziert

Abstimmungsaufwand und verbessert die Ruckverfolgbarkeit von Fertigungsstillstanden. Dies férdert schnellere Reaktionen und Identifikation
von Optimierungspotenzialen.

Nachhaltigkeit durch digitale Dokumentation: Digitale Verfugbarkeit von Dokumenten spart Papier und reduziert Such- und Wegezeiten.
Automatisierte Anzeigen von Medienverbrauchen ermoglichen schnelle Reaktionen auf Abweichungen, unterstitzen nachhaltige
Produktionsprozesse und fordern die Umweltfreundlichkeit.

Optimierung durch Prozessautomatisierung: Zentralisierte Prozessparameterverwaltung und automatisierte Systemintegrationen senken den
Personalaufwand, verkurzen Anlaufzeiten und verbessern die Produktionsqualitat. Dies reduziert Fehler, Ressourceneinsatz und CO2-
Emissionen, und unterstutzt so unsere Nachhaltigkeitsziele.

gementsysteme
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Vorschlag Implementierungsplan

Ausbaustufen

4. Ausbaustufe
- Zentralisierte ntbd
Prozessparameter-verwaltung
& automatisiertes Einspielen
ERP- Auftragsrickmeldung

3. Ausbaustufe

- Digitale Anzeige der
Begleitkarte inkl. weiterer
Fertigungsdokumente wie z.B. ntbd
Zeichnungen an der
Maschine und Ruckmelden
ins ERP von Fertigungszeiten,
etc.

2. Ausbaustufe
-Anbindung per OPC,
Ticketsystem, ERP etc. fur
automat. Prozessdaten 16.11.2024
- Abgleich Laufzeitdaten
zwischen Menschen und
Maschinen

1. Pilotprojekt - Schneller
Einstieg

- Einfache Erfassung der
Stérgrinde an der
Maschine & Anzeige der

Maschinenstati Start
(Verfugbarkeit) 16.10.2024
- Wochen- &

Schichtbericht zur

Auswertung

| =) Zeit

OCQ Lésung: OCQ Smart Reason, Smart Report OCQ Smart Connect, Smart Report, Smart Layout OCQ Smart Orders, Docs OCQ Smart Program




Technische Voraussetzungen

1. Phase

» Stabiles W-Lan oder Lan-Anschluss an OCQ-Panels
» Zugang zum OCQ-Smart Hub

» E-Mail-Server

2. Phase
» OCP-Schnittstellen bei Pressen

» Offene Schnittstelle Ticketsystem, ERP ...




Kundenbeispiel im Bereich Logistik

Zielstellung:

« Reduktion Suchzeiten und Wegezeiten nach Material durch zentrale Anzeige von verfligbaren Materialien an Lager- und
Pufferplatzen in Echtzeit und

* Vernetzung vor/nachgelagerte Prozessschritte im SAP sowie Einsatz von Scanner-Technologie

Frgebnis:

* Erhéhung Werker & Logistiker-Produktivitat
um ca. 25%
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Kundenbeispiel im Bereich Metallbau

Zielstellung:

» Reduktion manueller Aufwande beim Auswerten von papierbasierten Fertigungsauftragen und Schichtprotokollen bei 3
Schichtleitern, um Ursachen fur Maschinenstérungen zu finden.

» Umstellung von papierbasierter auf digitale Fertigung, um Arbeitsentlastung in der Arbeitsvorbereitung zu realisieren, die z.B.
durch das Drucken von Fertigungspapieren entstehen kénnen

Ergebnis:

* mehr Zeit zum FUhren der Mitarbeiter fur Schichtleiter,
d.h. 1 Tag/Woche weniger Analyseaufwand und

» Arbeitsentlastung von 30 min/Tag bei
Arbeitsvorbereitung, Kostenreduktion um ~5%

 Ursachenanalyse ergab mittelfristige Erhéhung
Anlagenverfugbarkeit um ~10%




Kundenbeispiel im Spritzgussbereich

Zielstellung:
Erhdhung Produktivitat, um ein verbesserter Mensch — Maschine Faktor zu erreichen durch automatisierte Prozesse

Steigerung Qualitat durch zentrale Prozessparameteriberwachung
Steigerung Maschinenverfugbarkeit durch TPM

Database Spritzgussmaschine Desktopfunktionalitat fir OCQ
ERP /SAP. Smart Reason, Smart Order,

Smart Docs, ...

ol A R A

OCQ Smart Program & Smart TPM

Ergebnis:
» Kostenersparnis durch weniger Facharbeiter und ein héherer Mensch — Maschine Faktor von 1:4 auf 1:10 binnen 8 Jahren

» Erhohung Qualitat (weniger Anfahrfehler, Ausschisse) um > 10%




